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CHAPITRE 11

Des opérateurs par pression.

971 Novs distinguons cinq genres d’opérateurs par pression :
Jes cylindres compresseurs , les plans compresseurs, les presses;
les filiéres, et les dilatatoires.

GENRE PREMIER. — Cylindres compresseurs.

ESPECE UNIQUE.

PREMIERE VARIETE. — Cyﬁndre locomobile. Pl. XXXVII, fig. 1.

g72- On se sert de cet instrument trés-connu pour apla-
nir les allées des jardins.

PEUXIEME VARIETE.— Machine & cylindres superposés et & trewil. P1l. XXXVII,
| fig. 6.
973. Cette machine est employée dans les blanchisseries et

dans quelques autres ateliers, pour effacer les plis des étof fes,
et les rendre unies. |

TROISIEME VARIETE. — Laminoirs & cylindres plats. P1. XXXVII, fig. 15, 10,
17 et 18.

974. Jenomme en général laminoirs des cylindres desti-
nés a aplatirles métaux et ales étirer. Ils sontordinairement for-
més de deux cylindres en fonte grise, dressés et travaillés av
tour, ayant les formes indiquées ( fig. 16, 17 et 18). ,

Arpr. Les laminoirs de grandes dimensions servent a réduire
le plomb en lames larges et minces. — Dans les fenderies, 0P
les emploie a réduire le fer en verges, et alors on leur donne le
nom d'espatards. — Daus les toleries , pour réduire le fer ou le
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cuivre en lames d’une trés-petite épaisseur. Les cylindres dont
on se sert dans ces établissemens, ont depuis six décimetres
jusqu’a douze de longueur, sur trois a cinq décimeétres de dia-
metre. — Dans la fabrication des monnaies , chez les orfévres,
les metteurs en ceuvre, dans les manufactures de galons de
loute espéce, on fait usage de laminoirs de moindres dimensions
Pour laminer l'or, l'argent et le cuivre.

QUATRIEME VAR1ETE.—~Laminoirs & cylindres creusés. PLXXXVII , fig. 25 et 20.

975. Ces laminoirs forment des barres cylindriques lorsque
la cavité est creusée en demi-cercle, ou bien ils profilentdes mou-
lures lorsqu'ils ont des formes analogues a celle ndiquee

fig. 25.

CINQUIEME nmtﬂ:..-—C}f.!:'ndresforgeurs. Pl. XXXVII, fig. 24 (a).

976. En Angleterre, on fait usage, depuis la fin du siécle
dernier, de cylindres avec lesquels on comprime, cingle et forge
le fer. On en distingue de trois sortes: cylindres ébaucheurs,
Cylindres préparateurs, et cylindres étireurs.

977. Les cylindres ébaucheurs A A, ont entre un métre et

eux meétres delong, sur 5 décimétres a 1™ G de diamétre; ils
Sont divisés dans le sens de la longueur par plusieurs cannelures
a,b,¢c,d,e,de 2 & 4 décimétres ; les plus grands cylindres ont
huit cannelures, les plus petits, quatre.

978. Les cylindres préparateurs ne différent des précédens
que parleurs dimensions. Ils ontentre 1 métre et 1™ 6 de long,
Sur 5 3 8 décimétres de diamétre : leur poids varie entre 5
€t 14 milliers. Les plus grands ont dix cannelures, les plus
Pelits en ont sept; elles ont de 1 4 2 décimétres de diamétre:

979. Les cylindres étireurs B, ont de 1 ™* & 1 ™ 3 de ]_Uﬂgﬂ

.--""-H—_ e

(@) Syddrotechnie de M. Hassenfratz.
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sur 5 & 6 décimetres de diametre. L’un des cylindres a des can-
selures rectangulaires f, g, n, /&, dont le nombre varie entre 0
et 8; leur longueur peut avoir depuis 3 centimétres jusqua 2
décimetres, et leur profondeur de 3 centimetres a 6. Liauire
cylindre a des bandes saillantes. Ces bandes n’ont que 15 milli-
metres d’épaisseur environ. Ces handes entrent dans les canne-
lures , pour aplatir le fer , lui donner la forme et les proportions
recherchees. ‘

On fixe les cylindres entre deux chissis de fonte ou de fer
forgé , composés chacun de forts piliers a, @, @, a, entre les-
quels sont des empoises ou colliers de fonte 4, b, etc., pour re-
cevoir axe des cylindres. Les piliers sont fixés par le bas, soit
dans une sole de fonte d d, soit dans une forte pitce de bois-
Ils sont retenus dans la partiesupérieure, par un chapeau ou des
brides de champ e e; deux écrous qui se vissent au - dessus
du chapeau, servent a rapprocher les deux cylindres I'un
contre lautre, et a déterminer I'écartement qu'ils doivent
avolr. .

Chaque cylindre s'emboite dans un arbre f, qui lui commu-~
nique le mouvement (iu’il doit avoir, qui est ordinairement C1¥~
culaire continu; mais dans les cylindres ébaucheurs , le mouve”
ment est quelquefois oscillatoire. | -

sIXtEME vARIETE. — Cylindre & broyer le chocolat.

980. M. Poincelet a fait construire une machine trés-ingé-
nieuse pour broyer le chocolat. Sa machine est composée d'uné
pierre de liais sur laquelle se broient les matiéres. Le roulea?
que l'ouvrier conduit et qui opére sur cette pierre, est SUS”
peﬁdu a un chassis qu’il fait mouvoir de 'avant a P'arriére; €€
chassis est soutenu par deux volutes flexibles, qui s'élevent
de deux fiits de colonne, et qui, au moyen d’un Contre-POid5
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en forme de balancier, donnent au rouleau une légereté qui
€ rend la pesanteur presque nulle pour les bras de Vou-
vrier, '

931. Indépendamment du grand chassis dont on Vielft de
Parler; il s’en trouve un plus petit ajusté sur le premier, qui, ?“1
moyen d'un regsort a pompe logé dans lintérieur d’une petite
Colonne en cuivre fixée au milieu du grand chassis, permet al
rouleau de se préter a la forme de la pierre qui est taillée en por-
tion de cercle 4 sa surface supérieure, et d'appuyer sur les sub-
Stances & broyer sans un grand effort de la part de 'ouvrier,
Cause du propre poids durouleau, et du ressort en spirale qui le
Soutient, '

982. Mais ce n'était pas tout d’avoir obtenu le moyen de
broyer facilement avec un rouleau beaucoup plus lourd que ce-
W qui est ordinairement employé dans le travail a la main; il
fallait encore trouver un moyen de faire produire un mouve-
m?ﬂt fixe et régulier au rouleau, A chaque impulsion q‘u’il re-
€OIt, pour que les matiéres fussent broyées par petites portions
€l successivement. | o
1 fallaje aussi pouvoir les réunir, les présenter de nouveau a
':aCtinn du rouleau, et faire rétrograder celui-ci d’'un tour en-
ter, Ceg différens effets ont été obtenus : deux roues a rochet,
€ méme diameétre. et division, agissant en sens inverse, et fal-
>ant faire au rouleau, 2 volonté, un vingt-cinquiéme de tour;
®ux bascules avec deux tiges de mouvement, pouvant échapper
®asemble oy séparément-par laction de la main sur la poignee
Tue tient I'ouvrier, sont, avec quelques piéces accessoires, fﬂ.“-t
® mécanisme qui compléte cette machine, qui, ep definitif,

, . : de
oMne une é¢conomie de main -~ d’ceuvre dans le rapport
La3, | |

De g composition des Machines. - 52
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sEpTIEME YARIETE. — Cylindres graves. Pl XXXVII , fig. 28 €t oq.

983. Ces sortes de cylindres servent a gaufrer les dtoffes,
c'est-a-dire, a y imprimer des dessins quelconques. Le cylindre
inférieur doit étre lisse.

HUITIEME vm:t-r_t. — Molettes. Pl. XXX VI , fig. 21.

984. Les muleties sont de petites roues métalliques sur la
circonférence desquelles on grave de petits dessins que I’on re-
produit sur des pieces d’orfévrerie, en comprimant avec la mo-

iette, et lui faisant parcourir les moulures ou les bandes ol I'on
veut qu’ils soient placés.

NEUVIEME VARIETE. — Cylindres verticauzx. Pl. XXXVII » fig. 20.

985. On se sert, dans les colonies, pour comprimer les
cannes a sucre, de trois cylindres verticaux a,b,c, commun-
quant entre eux au moyen detrois roues dentdes égales. Ces cy-

lindres sont mis en mouvement au moyen d’'un manége a fle-
ches obliques.

GENRE D E{fj{ IEME. — Plans compr;esscurs.

936. 1l .existe deux espéces de plans compresseurs, les
truelles et les calandyes. |

PKEMIERE ESPECE. — Truelles.

987.On appelle truelles desinstrumens qui servent & ctendre
et a comprimer les couches de mortjer. Iy a plusieurs va~
riétés de truelles qui se distinguent par leurs formes et par leurs
crandeurs. Il est inutile de les énumérer. La Pl. XXxx VI
(fig. 2 )représente la truelle que les macons emploient le plus
frequemment,



DES OPERATEURS PAR PRESSION. hix

DEUXIEME EsPECE. — Calandres. Pl. XXXVIII, fig. 25.

988. Les calandres sont composées d'un traineau place sur

des rouleaux , et surchargé d’'un poids considérable. On com-
’ 5
munique a ce chariot un mouvement de va et vient, au moyen
d’un trenil garni de deux cordes qui passent et repassent sur di-
: S qui p

verses poulies de renvou.

Arpric. Pour presser et lustrer les draps.

GENRE TROISIEME. — Presses.

Il y a deux espéces de presses, les presses a levier et les pres-
ses hydrauliques.

L 4

PREMIERE ESPECE. — Presses a levier.
PREMIERE VARIETE. — Levier a poids. Pl. XXXVII, fig. 12.

989. Cette presse, remarquable par sa simplicité, est em-
ployée par quelques nations sauvages d’Afrique.

DEUXIEME VARIETE. — Pressoirs & vis verticale et é levier. Pl. XXXVII, fig. 8,
ioel II. :

TROISIEME VARIETE. — Pressoirs & vis verticale combinée avec un cabestan.

Pl. XXXVII, fig. 9.
QUATRIEME vARrETE. Presseirs & vis horizontale et & engrenage. Pl. XXXVII,
fig. .
990. Nous nous abstenons de décrire les pressoirs, dont 0B
rouvera une ample description dans le Traité spécial des
Mmachines d’agriculture. |

DEUXIEME ESPECE, — Presses hydrauliques.

991. Nous avons décrit ces sortes de presses (706 ).






