3 Cap. XIL yon Deud-Werden. Tab. XLL
Dad XII Kapifel.

s90n Druck Serden.

§. 200
Son Knvichtung eines Deuc-Sercts.

in Deud-Werd ift entroeder mit dem Pump-und Saug:
Werd, weaen Faffing des Waffers, va foldyes, wenn Figura V1L
Tabula XXXVL fo jugleich cin Saug-2Berck, der Kolben C in di¢
Hobhe gezogen wird, durd) die Rohre I G und Ventile 1 und £, vers
mittelft dev dufjerlidyen Lufft in dieRihee oder Stiefel A B freiget,
eincelen, aber wegen weitever Hebung und Ausdgiefung des Waffers gang

unterfdhicden; twic unten bep dem MNugen diefer Machine folevinners werden.

Die Stirde des Drud - Werdesd find
gl VI Tub. XXXVT

A B ber Sticfel oder Haupt-NRobre von Mefing, infoendig gleich meif,
alaff und rund. Sn diefem it C der Kolben, weldher ums fo viel beffer i als exweniger
riftion madiet, und dody fein Waffer nody Lufft durdiliffecs L das Ventil, wodurdy
das Waffer im Stiefel fomme 5 A die Burgel oder eine Frumime Robie, in weldye das Waffer
ous dem Sticfel weidyet, wenn der Kolben niedergedvude witdy L das Ventil, weldys das
Bafier, fo durd) die Gurgel gehet, hinauf, aber nidyt voieder gurtd (yfet. L A dic Rop=
ve davinnen dad Wafjer bif yum gehovigen Ovt feiget. F G eine Robre, darinnen das
QWafier aus derm Raften ober Fluf freiget 3 £ cin Ventil, dag ed nidit wicder yurid falle.
H 7 vas Waffer; £ G wird felten gebraudiet, und fan das Ventil L2 mit dem Cy-

linder blos im Qaffer ftehen.

(NB.)

Wegen der Ventile, Kolben und Robren iff oben gmigfame St
fnnerung geldhelen. 2t folget bier nurnod diefes: Oa nemiidy die Stie-
fel obne Noth nicht 3u foeit, nody die Rdbren um feigen nidyt fo en-
g¢ follen gemadyt werden; mweif abfondertidy roenn der Kolben fdynell
bereget ivird, e entiveder groen Widerftand giebt, oder veruvfadbet,

bag die Machine Gyetvalt und Schaden leidest mug.

. Nadydem aber diefes niche eher 3u begueifen ift, bis man die Machine ju beredynen
kweif, fo will ¢8 bis dabin verfpabren.

201.

§.
e cin Druck- Wetek 31 berechttert und nadh gege-
benee Hobe und Keafft anguordnen iff.

Das Daupt-Werd {o hierbey suobferviven, iff die Preflung des
Waffers, und ywar, dbaf ¢8 nidyt nadh feiner Weenae, fondern nady fei-
ner Hofe, und nady der Weite des Stiefels und Kolbens brucretg

un
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um Srempel:

@3 fey cin Gtiefel E D Fig. X1V, Tab. XLI in Diametro § Qoll, unbd birs

Waffec fol feigen in ciner Robre @ b 2 Joltweit) auf24 §u§bod) , ift die Frage:
Wi viel Krafft oder Gegen-Cremwidyte wird ¢rfodert den Kolben € mit demy

Waffer 24 Juf hod) und 2 Soll weit in2quilibrio gu erhalten? |

Crittich mif ibe wiffen wie viel dag Waffer in einer Robre eines Fuffes hody und 5 J08
teeit, wieget, weldies auf dev Tafel von der Schytvehre ded Wafjers §. 420.p. 129.it
Theatro Generaliju finden. Wil nun aus befagtee Tafel evheller, g ein Cylindet
Whafer von 1 Guf lang und § Joli dicf 208 Lothoder 65 Pumbdvieqer, in dev Steig-Raohre
aber 24 §uf tbereinander fichen , fo Habe weiter midht nithig alé die Sdywehue cines Fuffes
mit 24 su multipliciven, weldyes 1 56 Plund betraget, und fo viel muf Krafit aut dm

Kolven C fiegen, wenn ¢ das Waffer auf24 Guf Hibe in xquilibrio exhatten fol.

§. 202. .

Dicjenigen; die dex Hydroftatic unerfahren, umd dod) dffters groffe Waffer-Rimfs
fer foom wollen , vedynen nur: Wie fehytoehr das Waffer, fo wirdlid) in der Steige
Robreift, wicfoldes feloft gefeben. IS Gie ift die Robre 2 Joll weit, da mm ¢in Cy<
linder von 1 uf lang und 2 ol weit nad) der Tafil33 Loth wicget, jo wieact alles Wafe
fer i der Mohre von 24 §up25 Plundund 168otfh, und dabero faft 6 maht weniger atd
pas vedyte Quantum, nemtid) 1 56 Pfund, wenn ec nun feire Kraffe darnady anordnet, o
Fan ¢8 nicht andecs fepn, als Daf ed {dhlechten Fovegang findet. -

Warum aber nue die Weite des Sticfels und dbie Hobe des Waffers in der
Steig:-Robre su berechnen, it inTheatrogenerali §.433.& feqq. weitliufitig suss
gefupret, alida man fidy gu evboblen.

§. 203.
Dad anbdere Crempel:

@3 foy ¢in Gtiefel Fig. X7 103ellweit, und die Steig:Rdbee 4 b audy 24 Fus
och, 1was wicd wor Keafit ecfodeet den Kotben it dem Waffer auf24 §ufinxquilibrio
au erhatten? Sudyct in dev Tafel bie Sdwehre vorm Cylinder 10 3ol dict und 12 ol
bod ift 832 Lothy odér 26 PFumd, diefed mit 2.4 multiplicict, gicbt 624 Pfunby odew nedy
4 mabl fo fehrochr ais bey dem Segolligen Stiefel.

§. 204
&30 fweite ober enge Stiefel beffer?

Nadder Bice ey Stiefel vorgefellet find, da dev eine ven 10 Q0 in Diamer.rd
fdhon vienﬁnbl[“i‘nb:::eliﬂraﬁt fabets tmuf als der anderevon § $¢II; aus der Mechanic abee
bebandt ifty dag man vermittelft des Hebels oder andern Buwiiden-Sefehivt it einer Ma-
chine mehr thun fan al mit dev andecn, ohne was die FriGion und devglcidpen bervdgt, fo
ift die Frage: _ , _

6 ¢ beffer ben tleinen odee groffen Stiefel su gefraudyen?

Gollen beyde Machinen gleid) viel Baffer gebeny fo mug dee grofit Kolben 3 Fuf

ine ¢ n prweaet toecder. _
w bglff%t’ﬁ:gl%:g%:gu% V1 g’:l"ab-_ XLLfyhey b:brie C DE, bt:_Cylmdcsr 5:3

Theatr. Hydraul 1. Eheil.
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5 Sollweit, die Steig Rohrebey 31 Fuf hody, die Drudung des Waffers geaen den Keiben
200Pfnd.  Figura XPILjy ue Bewegungder ebel £ F @, ter Cylindervon
x0 Joll Weite, dieSteigsRihre aud) 31 Fug, und die Drudung des Waffers 8oo Pfund.
Der xbel oy Fig. XPL C D und die Seange des Emboli £ in defjens Dittel anges
madet, alfo daf die Helifte Keaffe, nemlid) oo Pfund in D mit 200Pfund Whafjer in
aquilibrio fichet. | . | |

Bey d.m andern Sticfel Fig. XFIL ey dev Hebel L F, weil nun aud) die Krait
bon 100 Pfund mit 800 ol in @quilibrio fiehen, fo mu die Kotben-Stange G i ady
ten Theile des Hebeld von der Sraft & abftehen, alfo ftehet 100 Pfund o wwobl mit 200 4ls
it goo Prund in &quilibrio, -

§. 205

Was die eit anbetrifity fo fesen twiv, dagwenn dev ebel Fig X1 in D 1 §ub
von 1) bis H bewegerwied, fio gieber ¢ an der Stange oder Kolben £ nar < Fug, ald
von £ bis . TWird aber das Gavideober dev Hebel Fig. XFIL F audy 1 Fu§ wie

Der vorige bereget, fo gieberesbey der Stange oder Kolben & nur ¢ dasif, dex Kolben im
grofjen Stiefelwivd um 7 geaen den fleinen berveget, gleidiwie fid) die Weite der Sticel ges
geneinander verhale, und aljo folyet mit ¢inerley Keafftund einerley Qeir audy cinerlen Effedt,
und alfo dag 8 gleid viel fey grofje cder fliine Stiefel sugebraudyen, weldes alfo theoretice
wabt ift, alleine practice ¢in grofjes difterivet; denn dag eine Machine die vier mabl
fdbivehrer beladen r als cine andeve, mebr ausiiehen , eher Sdaden leiden und ju Grunde
geben muf, wicd nivmand leugnen, aud) dag dic Frition vierma! ftavcer fepn mug. DOenn

| foman ben dem £leinen Stieel 20 Prund auf die FriGionredynet, fomug bey dem grofen
Cylinder ffon etliche o bis Too Pfund geredinet werden, weldies gnugfame Urpdien

angcigcr geoffe Cylinder oder Stiefel gumeiden, ob man fdon Eeine Abfidt haden wolte,
Dag in einem weiten Stiefel das Leder der Kolben viel barter anliegen muf , und wenn olde
nur efiwas eindorren, weldes in grojffen Sdyeben gleid) vieled betraget, fo gleich um ein vieles
au Flein fepn.  Und toeil die Geroalt oder fprqm' viel ftdedFer ift, aud) das Wafer groffere
Gewalt thut und durdzubredien judyet, aud %Wlfd}t @efdhive viel yiavder fepn mug,

Detio mehe fojtet , und dod) eher Ju GSrunde gehet.
§. 206 ,

- SinOrucE-BWerek su bevechnen, dadic Krafit
und die HOhe befanne ift.

(s die Kraft fea? 200 Pundy die Hohe aber 20 Fub. Jum BVorausift yu iberlegen :
ob dic Keafit immediate auf dem Kolben fiegen jo1 7 Obder: Ob ¢in Jwifdhen - Gefdyire
oder Hebel dargwifdyen Fommen , und toie grog die Abiwaage fevn muf?

Wenn die Keafft alfo gleich auf dem Kolben arbieiten fof,

fo verfabret aljo:

 Nehmet aus ;der Tafel ¢ite bl eines Suffes langen Cylinders, weld¢ mit 30 mul-
tipliciret, etroasveniger al8 cure 200 Prund Keafft hevausbringet.
t8:¢s fey cin Cylindervon 6 Zoilin Diametro, und 12 ody, fo 9 Pfimd 11 Loth
tieget, multiplicivet mit 30, thut ben 280 Pfund, fo fhon um 80 PFund 3u viel, dannens
bero nebiet 5 Jelly giebt 6 Pfund mut 3omultiplicive, thut 195 Pfund.  Alfo wenn

geine Friction wive, cin Stiefel von 5 300 gut ey wipde, abes diefertocgen Fnnet i otz
- wa nod






